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EMCOCABLES® brinda una extensa gama de cables,  torones y
alambres de acero.  Distribuidos por todo Colombia y exportados a los
Estados Unidos,  Centro y Sur América,  Europa, Asia y Austral ia.

Contamos con certif icaciones de producto,  que permiten asegurar a
nuestros cl ientes,  el  cumplimiento de las especif icaciones establecidas
en las normas o estándares correspondientes.

La satisfacción de nuestros procesos,  está soportada en escuchar
permanentemente a nuestros cl ientes,  evaluar el  entorno de la
organización, el  cumplimiento de la legislación,  la protección de
nuestros trabajadores,  la seguridad en la cadena de abastecimiento y
la preservación del medio ambiente.

FABRICANDO PRODUCTOS DE CALIDAD,
SEGURIDAD Y CONFIABILIDAD.

MÁS DE 60 AÑOS



Este catálogo suministra información referente a los cables de acero fabricados por
EMCOCABLES, distribuidos a nivel nacional y exportados a Estados Unidos, países de
sur América, Europa, Asia entre otros.

Los alambres usados son trefilados con alta precisión, cumpliendo las
especificaciones técnicas tales como la API 9 A ED 27, ASTM A1023, Y RRW410. Los
grados y acabado de los alambres son diversos conforme al uso y aplicaciones finales,
en una gama importante de diámetros y construcciones.  

INFORMACIÓN GENERAL 1

Los cables de acero están compuestos de una determinada cantidad de torones o
trenzas ubicados en forma helicoidal de un núcleo de acero o de fibra. El cable está
compuesto por torones y estos a su vez por alambres.

ELEMENTOS CONSTITUTIVO 2



PASO REGULAR 
Es aquel en que la posición o colocación de los alambres en los torones es opuesta a la
dirección o ubicación de los torones en el cable. Este tipo de colocación opuesta o contraria
hace que el cable de acero sea compacto, bien balanceado y con excelente estabilidad. Es de
más fácil manipulación que el Lang y presenta mejor comportamiento a los esfuerzos
transversales.

PASO LANG 
Es aquel cuyos alambres se encuentran colocados en igual dirección a la que tienen sus
torones en el cable. La angularidad de los alambres respecto al eje principal del cable resulta
en una reducción de fatiga o doblamiento cuando este tipo de cable es usado sobre poleas o
enrollado en un cilindro, por ejemplo, en un cabrestante. Tiene excelente resistencia a la
fatiga por flexión también debido a que la acción abrasiva se reparte en una mayor longitud
de alambre, su resistencia al desgaste por abrasión es mayor que la del paso regular. Sin
embrago el uso de los cables de Paso Lang debe restringirse a aquellas aplicaciones cuando
las dos puntas del cable se encuentran firmemente aseguradas para evitar el giro o rotación
del cable. 

El paso del cable corresponde a la longitud en la cual un torón da un giro completo sobre el
mismo, esta distancia está especificada por norma y varía respecto a la construcción y
diámetro. El paso está determinado por el sentido (derecho o izquierdo) y el tipo (Regular o
Lang):

PASO DE UN CABLE DE ACERO



PREFORMADO Y CONSTRUCCIONES

Todos los cables fabricados por EMCOCABLES son preformados, esto quiere decir que un
cable de acero se fabrica con torones que previamente han sido preformados para que
tomen la posición helicoidal que posteriormente ocuparan al fabricarse el cable. La operación
de preformado reduce la fatiga interna del cable, convirtiendolo en un cable manejable,
inerte o “muerto”. Permite el corte de cables, empalmes de cale, facilidad de manejo, vida
mucho más prolongada cuando el mismo pasa por ejemplo sobre poleas.

El cable Seale 6X19 tiene más alambres exteriores en cada torón que el cable 6x7 y es, por
lo tanto, más flexible. Toma su nombre del paso Seale, en el cual el torón tiene dos capas
concéntricas de alambres. En cada capa todos los alambres son de un mismo diámetro y
los alambres de la capa exterior encajan en los espacios libres entre cada dos alambres de
la capa interna. Esta construcción resulta muy fuerte, adecuada para trabajos exigentes. 
6X26WS En la construcción Warrington (W) y su combinación con el Seale (WS), mezcla
capa exterior con adecuada resistencia al desgaste con penúltima capa con alambres de
diferentes diámetros que brindan flexibilidad.
Construcción 6x25Filler (Relleno) construcción que cuenta con alambres delgados
intermedios que se ubica en los intersticios de la penúltima capa



NÚCLEOS DE UN CABLE DE ACERO 

El propósito del núcleo o alma de un cable de acero, es la de permitir situar adecuadamente
los torones y permitirles el moverse libremente, de manera que cada torón asuma la carga
proporcional que le corresponda en condiciones normales de trabajo. 

Los núcleos o almas que EMCOCABLES emplea en la fabricación de sus cables, como sistema
estándar, son los conocidos con el nombre de “Alma de fibra” (FC siglas en inglés o AF) y
“Alma de acero” (IWRC o AA). Los núcleos o almas de fibra pueden ser natural o sintética. Los
cables con Alma de fibra son muy frecuentemente usados en aplicaciones donde se requiere
gran flexibilidad y facilidad para recobrar su forma original. 

El alma de acero, se usa en aquellos cables cuya aplicación requiere grado máximo de
resistencia, especialmente cuando los cables puedan encontrarse sujetos al aplastamiento
asimismo cuando están sujetos a temperaturas superiores a los 200°C aproximadamente

LUBRICACIÓN DE LOS CABLES DE ACERO 

En la ilustración se muestran métodos simples
de lubricación externa de cables de acero
durante su uso. Sin embrago, hay otros
lubricantes y métodos de lubricación de fácil
adquisición comercial y aun otros que puedan
ser fácilmente fabricados en una planta o lugar
de trabajo 

Los cables de acero son lubricados durante su
proceso de fabricación, de una manera tal que
cada alambre recibe una adecuada cantidad de
lubricante. 
La lubricación previene corrosión y/u oxidación,
mitiga el contacto entre los alambres que
componen el torón y reduciendo así la
probabilidad de fractura. Lo anterior es esencial
para permitir que los alambres se ajusten de tal
manera que cada uno asuma la parte que le
corresponde de la carga de trabajo. Un cable de
acero sin lubricación fallará rápidamente por
fatiga. 
Los lubricantes empleados por EMCOCABLES
son especialmente seleccionados de acuerdo
con las aplicaciones que se le va a dar al cable. Es
supremamente importante usar en el sitio de
trabajo del cable, lubricantes compatibles con los
empleados originalmente durante la fabricación
de los cables de acero. 



RECUBRIMIENTOS PARA CABLES DE ACERO

En aquellos casos en donde una máxima resistencia a la oxidación no sea necesaria,
pero si resistencia a la atracción, los cables pueden ser suministrados trefilando los
alambres posteriores al proceso de galvanización. Un cable de acero fabricado con
alambre galvanizado trefilado, tiene la misma resistencia y característica que aquellos
cables de calidad BIP o negros. 

Los cables de acero pueden ser suministrados en acabado brillante o galvanizado. Si el
cliente no lo específica, los cables son suministrados en acabado brillante. En algunos
casos se conoce también como “Terminado Negro”. 
Los cables galvanizados son fabricados normalmente con alambres que han sido
galvanizados en caliente a los diámetros finales; esto permite un recubrimiento muy
pesado de lo cual da a los cables una máxima protección a la oxidación. Los cables
galvanizados tienen una disminución a la resistencia de aproximadamente el 10% en
comparación con los cables tipo brillante o negro. 

Dorso mano derecha: para cables con
torsión a la derecha corresponde
enrollamiento de izquierda a derecha. 
Dorso mano izquierda: para cables con
torsión a la izquierda corresponde
enrollamiento de derecha a izquierda. 
Palma mano derecha: para cables con
torsión a la derecha corresponde
enrollamiento de derecha a izquierda. 
Palma mano izquierda: para cables con
torsión a la izquierda corresponde
enrollamiento de izquierda a derecha. 
Utilizando la mano derecha para cables
con torsión a la derecha y a la izquierda
para cables con torsión a la izquierda, la
posición del dedo índice con respecto al
puño fijará el lugar correcto del anclaje en
el tambor para su enrollamiento según se
ilustra en la figura.

REGLA PARA LA INSTALACIÓN DEL CABLE EN MALACATE 



DESENROLLAMIENTO

Cuando se selecciona un cable no es suficiente
consultar la resistencia requerida bajo
condiciones teóricas, también, se deben tener en
cuenta las condiciones dinámicas a las cuales
será sometido el cable. 

La selección del cable a operar debe estar basada
en criterios mecánicos plenamente identificados
y determinados el cable debe cumplir las
siguientes condiciones:
·Resistencia suficiente para resistir la carga límite
de trabajo, que está asociada a su vez al factor de
seguridad designado.
·Capacidad para soportar flexiones repetitivas, es
decir resistencia a la fatiga.
·Capacidad para resistir desgaste de tipo
adhesivo o abrasivo.
·Soportar distorsiones y aplastamiento.

Por ejemplo: aceleraciones, desaceleraciones bruscas, impactos, posibles defectos del equipo,
etc. Con frecuencia, no están fácil determinar el valor de la sobrecarga que encontrará el cable
y entonces es imprescindible incluir un factor de seguridad en los cálculos, especialmente
cuando la protección del individuo está en juego, o cuando se pone el peligro un equipo
costoso. La selección correcta y el buen mantenimiento del “equipo auxiliar” que comprende
las poleas y tambores de malacates, etc. Es indispensable para que el cable tenga una vida
larga.

FACTORES IMPORTANTES EN LA ELECCIÓN DE
UN CABLE

3



PARA RESISTIR CARGA
EN SUSPENSIÓN

PARA RESISTIR
ABRASIÓN

PARA RESISTIR
FATIGA

PARA RESISTIR
MALTRATO

Cable grueso
Cable grueso o de
alambres exteriores
gruesos

Cable delgado o de
alambres exteriores
delgados

Cable grueso

Alambre de alta
resistencia

alambre de alta
resistencia

Alambres de baja
resistencia (poca
dureza)

Alma de acero
Pocos alambres pro
torón. Paso lang

Muchos alambres
por torón. Paso lang.
Cable preformado

Pocos alambres por
torón. Paso regular.
Alam de acero

GUÍA PARA DETERMINAR EL TIPO DE CABLE SEGÚN SU DESTINO

FACTOR DE SEGURIDAD

El factor de seguridad de un cable de acero es la relación entre la resistencia a la ruptura
mínima garantizada del cable y la carga o fuerza de trabajo a la cual está sujeta. No es posible
detallar el factor de seguridad para todas las aplicaciones, porque también hay que
considerar el ambiente y circunstancias en el área de trabajo, pero en la siguiente tabla se
presenta una guía general para la selección del correspondiente factor. 

Hay que tomar en cuenta que es necesario aumentar el factor de seguridad cuando hay
vidas en juego, donde hay un ambiente muy corrosivo.



MANERA CORRECTA PARA DETERMINAR EL DIÁMETRO DE
UN CABLE

Modo CORRECTO  consiste en medir el diámetro máximo Modo INCORRECTO  consiste en medir el diámetro máximo

TAMAÑOS DE TAMBORES, POLEAS Y RANURAS

Los tambores y las poleas deben tener
las dimensiones convenientes y girar
libremente, y sus ranuras formadas con
diámetro adecuado para que se
adapten debidamente al cable. 

CONSTRUCCIÓN
DEL CABLE

CABLES
SUJETOS

SOLAMENTE A
DOBLAMIENTO

USO 
RECOMENDA

DO

GENERAL 
MÍNIMO

6 X 7 72 63 42

18 X 7 51 54 40

6 X 17 Seale 56 49 33

6 X 19 Seale 51 45 30

6 x 21 Filler wire 45 39 26

6 x 25 Filler wire 41 36 24

6 x 31 38 33 22

8 x 19 Seale 36 31 21

6 x 37 33 27 18

8 x 19 Warrington 31 27 18

6 x 42 Tiller 20 18 12

TAMAÑOS RECOMENDADOS DE POLEAS

TABLA A

DIÁMETRO
DEL

CABLE
PULG.

1 2 3 4 5

1/2 12 16 21 28 38

5/8 15 20 27 35 45

3/4 18 24 32 42 54

7/8 21 28 37 49 63

DIÁMETROS DE TAMBORES

TABLA B

Diámetro del tambor (mínimo) pulg.

N° de capas de cable

TAMAÑOS RECOMENDADOS DE POLEAS

TABLA C

DIÁMETRO DEL CABLE
(PULG.)

MÁXIMA
1 2

0 - 3/4" + 1/32" + 1/16"

7/8 - 1.1/8" + 3/64" + 3/32"

1.1/4" - 1.1/2" + 1/16" + 1/8"

2.3/6" y mayor + 3/32"+ 1/8" + 3/16"+ 1/4"

MÍNIMO
SOBRE TAMAÑO DIÁMETRO DEL CANAL 



La instalación de un nuevo cable sobre poleas o tambores, que muestren desgaste
puede reducir mucho la vida del cable. Por lo tanto, es indispensable inspeccionar las
poleas, antes de montar un cable y hacer los cambios del caso para evitar su deterioro. 
Es de vital importancia para los cables, el constatar el estado de las gargantas de las
poleas, y las ranuras de los tambores; debe exigirse que siempre se encuentren lisas y
uniformes. 

El cable debe quedar puesto en Ia garganta, en forma tal que no quede muy ajustado,
porque se acuñaría, tampoco muy holgado porque se aplastaría. 
Por lo general se suele adoptar un perfil de garganta en las poleas formado por el arco
de una circunferencia de diámetro ligeramente mayor al del cable que va a instalarse
con un ángulo de contacto de 135°. Se enlaza este arco por 2 rectas convergentes que
den entre sí un ángulo de 45°. Obteniendo entonces, un perfil de 1.5 a 2 veces el
diámetro del cable. Ver Fig. 2.

El diámetro y el material de construcción de la polea están íntimamente ligados con
Ia carga que tenga que soportar el cable. Una polea pequeña sufriría desgaste más
rápidamente que una polea grande, por ejemplo; si la polea fue fabricada con un
material blando y trabaja bajo una presión unitaria alta, sufre un desgaste rápido, el
cual se trasmitirá al cable, reduciendo así la vida, tanto del cable como de la polea.
 
La Tabla D indica Ia máxima presión unitaria a la cual pueden exponerse las poleas
fabricadas de distintos materiales y utilizadas con cables de varias construcciones.  



SECCIONES TÍPICAS DE CABLES Y TORONES
DE ACERO 
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CONTROL DE CALIDAD5

Nos respaldan las siguientes entidades.

Todos nuestros productos son fabricados bajo estrechas normas de calidad, tanto nacionales
como internacionales.
Para ello EMCOCABLES cuenta con un grupo de técnicos altamente calificados y dos
laboratorios de control de calidad, donde se hacen las pruebas del proceso de producción y
todos los productos terminados.
En el diagrama de la página 34 se aprecia en qué punto del proceso se efectúan los
diferentes controles que garantizan un producto final que cumpla todas las normas.
Finalmente, antes de su despacho, el producto es aprobado de nuevo, para expedir un
certificado de calidad que es enviado al cliente.

API 9A-0053



DIAGRAMA DE PRODUCCIÓN 6



DIAGNÓSTICO DE FALLAS EN LOS CABLES Y SUS CAUSAS



PROBLEMAS QUE SE PUEDEN PRESENTAR CON LAS POLEAS
Y SUS SOLUCIONES



Las mejores soluciones en cables, torones y alambres de acero, para los diferentes sectores e industrias.

NUESTROS PRODUCTOS

CABLE OIL & GAS CABLE MINERÍA CABLE PESCA

ALAMBRES
AGROINDUSTRIAL

CABLE ASCENSORES

TORONES
INFRAESTRUCTURA

TORONES ELÉCTRICO Y
TELECOMUNICACIONES

ALAMBRES RESORTES

TORONES
AGROINDUSTRIAL

ALAMBRES
INFRAESTRUCTURA

ALAMBRES ELÉCTRICO Y
TELECOMUNICACIONES

CABLES DE IZAJE -
ANTIGIRATORIOS



emco@emcocables.co   www.emcocables.co
Kilómetro 5.5 vía Cajicá - Zipaquirá

Tel.: + (601) 376 6030 

@emcocablessas


